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1 Einfithrung

An Beschichtungen von Stahlbauteilen, werden hohe Anforderungen in Be-
zug auf Korrosionsschutz, Haftfestigkeit, Wetterbestéindigkeit und Asthetik
gestellt.

Die Qualitdt und die Langlebigkeit einer Beschichtung hingen sowohl von
der Oberflachenvorbereitung des Stahlbauteils als auch von der Haftfestigkeit
und von der Art des Beschichtungsstoffs ab.

In dem Merkblatt werden Hinweise zur Festlegung des notwendigen Quali-
tatsniveaus gegeben, welches fiir den jeweiligen Einsatz erforderlich ist. Ent-
sprechende Angaben sind bereits vom Planer festzulegen und in der Aus-
schreibung vorzugeben. Der VFF hat fiir Stahlfenster ausfiihrliche Zusatzli-
che Technische Vertragsbedingungen (ZTV) erstellt, die unter
www.window.de heruntergeladen und fiir die Ausschreibungsunterlagen ver-
wendet werden konnen.

Generell sollte die Auswahl des Beschichtungsaufbaues, d. h. der Beschich-
tung auf der Basis des Leistungsverzeichnisses mit dem Beschichter abge-
sprochen werden. Dazu gehdren neben Angaben iiber Farbe und Glanz, Aus-
sagen Uber die Art des Auftragens und der Korrosionsbelastung, so dass fiir
den jeweiligen Anwendungszweck die geeignetste Beschichtung ausgewahlt
werden kann.

2 Geltungsbereich

Dieses Merkblatt gilt fiir Bauteile aus Stahl oder verzinktem Stahl, wie sie im
Metallbau zum Einsatz gelangen. Es umfasst sowohl die handwerkliche Be-
schichtung der Teile als auch die industrielle Beschichtung in Form von
Stiickbeschichtungsverfahren.

Die Oberflichenvorbehandlung hat
mafgeblichen Einfluss auf die Qua-
litdt der Beschichtung

Festlegung des Qualitétsniveaus in
der Planung

Wahl der Beschichtung in Abspra-
che mit dem Beschichter auf der Ba-
sis des Leistungsverzeichnisses

handwerkliche und industrielle Be-
schichtung in Form von Stiickbe-
schichtungsverfahren
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